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mop machines since 1962

Macchina elettronica con 22 assi, compatta e completamente automatica.

Capacita di produzione fino a 8 ,5 cut end mop/minuto.
Capacita di produzione fino a 6 loop end mop/minuto.
Cambio della spoletta del crochet senza fermo macchina.
Elettronica di controllo Siemens.

Elettronica di potenza Siemens e mista.
Unita robotizzata per il trasferimento del loop mop.

Gestione delle funzioni ,dei parametri e disegno dei percorsi di cucitura diretta-
mente da touch screen a colori.

Archivio di salvataggio per 99 ricette.

Cuce trasversalmente , longitudinalmente e in diagonale.

Traino e taglio automatico dei filati di cotone o microfibra.

Formazione e applicazione automatica della banda centrale.

Unita stampante monocromatica con toner o laser a colori per etichetta.
Inserimento automatico della etichetta.

2 teste di cucitura a un ago serie H per punto annodato.

2 teste speciali di cucitura per punto a catenella

Sistema di lubrificazione automatica.

Cucitura con banda stretta, media e larga di mop di spessore sottile e grosso,
fino a 1 kg (36 Oz).

Lunghezza massima del mop: 1200 mm (47,24 inc).
Scarico e inserimento automatico del mop nella confezionatrice flowpack.
Assistenza tecnica da remoto.




EGIO=I

member of the bOUCherie

group

Macchina elettronica modulare completamente automatica dotata di 22 assi elettronici per la produzione di mop Kentucky
loop-end e cut-end con fascia centrale in tela o rete cucita , stampante monocromatica o laser a colori per I'etichetta .

8

La Loop Matic 8 € una linea automatica modulare per la produzione di mop loop
end e cut end composta da 3 unita:

e Una Cyclon Loop machine.

e Una T-Robot per il trasferimento automatico dei mop.

e Una Kentucky 8 per i cut end mop, implementata anche peri loop end mop.
Massima capacita di produzione fino a:

e 8,5 mop /minuto per mop cut end.

e 6 mop /minuto per mop loop end.

La modularita della Loop Matic 8 permette di personalizzare la configurazione e
di escludere la Cyclon Loop machine .Caricando manualmente sul nastro
trasportatore i loop end mops; I'impianto mantiene poi invariate le sue
carateristiche, in grado di produrre automaticamente mop cut-end e loop-end.

La LOOP MATIC 8 pud essere abbinata ad una flow pack machine orizzontale
(opzionale).

La macchina per la produzione non richiede I'utilizzo di manodopera.

Una CPU centrale controlla le comunicazioni tra le varie unita che compongono
'impianto.

La Loop Matic € dotata di sistema per I'assistenza tecnica da remoto con
collegamento diretto a internet attraverso cavo Ethernet, soluzione che permette
un eccellente e rapido servizio assistenza post vendita.

Unita Kentucky

Un'unita dotata di pinza mobile traina (inserisce) cotone, microfibra o altri filati
all'interno della macchina, posizionando il materiale nella zona di formatura.

Uno speciale manipolatore inserisce e piega su misura la fascia centrale pre-
cedentemente tagliata automaticamente.

La stampante monocromatica abbinata ad un sistema ad asse cartesiano
provvede alla produzione e all'inserimento dell'etichetta sul pennello (sistema
opzionale), pud utilizzare su richiesta anche una stampante laser a colori co-
me Epson TM-C4000 o di altra marca.

La giostra centrale dotata di 4 stazioni con pinze mobili assicura il posiziona-
mento e I'estrazione dello mop nelle unita di formatura, cucitura e scarico.

Due stazioni di cucitura dotate di macchine da cucire ad ago singolo serie H
cuciono contemporaneamente i mop.

La sostituzione della bobina del crochet di una delle due teste di cucitura av-
viene mentre l'altra continua a cucire, senza fermare la macchina e in totale
sicurezza.

La stazione di scarico & dotata di un supporto centrale che ripiega il mop fino
all'apposita pinza rotante di scarico.

La pinza trasporta il mop, depositandolo orizzontalmente sul nastro trasporta-
tore di precarico Flow Pack (opzionale).
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